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VERTEDEROS DE RESIDUOS URBANOS
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CONCEPTO MULTIBARRERA DE UN VERTEDERO

Vert
ed

ero

1. Selección del emplazamiento 
(hidrogeología)

2. Sellado superior

3. Control de lixiviados 
(Impermeabilización natural y artificial)

4. Recogida y tratamiento de lixiviados

5. Cubierta permanente durante la 
operación

6. Pretratamiento de los residuos 
biodegradables
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LOS VERTEDEROS EN EL PNIR

El PNIR incluye una Estrategia de Desvío de Residuos 

Biodegradables de Vertederos con objetivos como:

Potenciar la recogida selectiva.

Implantar la recogida selectiva de M.O. para que no 

llegue a los vertederos.

Potenciar sistemas de tratamiento que alejen la M.O. de 

los vertederos (TMB).

Fijar un índice de biodegradabilidad de los vertidos.
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“CALIDAD DE ALMACENAMIENTO FINAL”: EMISIONES

Comparación entre la normativa europea y el concept o de 
“almacenamiento final”
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Tiempo (años)Fuente: Cossu, et al., 2005

Emisión 
tolerable

Metodología I

Metodología II



6

Comparación entre el modelo de vertedero sostenible  
(emisión tolerable durante 30 años) y un vertedero tradicional

COMPARACIÓN VETEDERO SOSTENIBLE / TRADICIONAL

Fuente: Cossu, et al., 2006
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Foso de Recepción

Foso de Trituración

Sistema de aspiración de aire hacia el biofiltro

Área de biosecado

Sistema
Extracción

Biofiltro

PROCESO BIOSECADO

Triturador

Prensa

Afino y 
Prensa

A valorización energética 
y reciclado de materiales

A biorreactor 
activable

Puente grúa

Agua 
nebulizada

Aire

BIOESTABILIZACIÓN DE LOS RESIDUOS URBANOS
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DETALLES ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS 
BIOESTABILIZADOS
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EL BIORREACTOR ACTIVABLE DE RESIDUOS
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EL BIORREACTOR ACTIVABLE DE RESIDUOS 
ESTABILIZADOS

o Fracción 
Metanígena

30-35%

o Fracción 
Metanígena
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PRODUCCIÓN DE BIOGÁS EN VERTEDEROS
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EL BIORREACTOR ACTIVABLE (FUNCIONAMIENTO)

Tratamiento de lixiviados

Recirculación de lixiviadosE
xt

ra
cc

ió
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de
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s

Producción de 
energía renovable

Inyección de lixiviados

Biogás
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EL BIORREACTOR ACTIVABLE (ESQUEMA)

Lixiviado/Adición de Líquidos
Captación de Biogás
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El biorreactor aumenta la producción y mejora la ca lidad del biogas

EL BIORREACTOR ACTIVABLE (SECUENCIA)

CELDA 1 CELDA2 CELDA 3 CELDA  N
Fracción residual

Fracción residual

Captación biogás

Aportación 
material

Captación biogás
Fracción residual

Fracción residual

H2O

MATERIAL 
NO DIGERIDO MANTILLO

H2O

H2O
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EL BIORREACTOR ACTIVABLE (EN 5 ETAPAS)

Energía a bajo coste de la fracción degradable de A mabilis ®

• - área/volumen
• + energía
• + estabilización
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COMPACTACIÓN DE RESIDUOS EN UN BIORREACTOR 
ACTIVABLE
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1. Evitar la dispersión de biogas durante la estancia del residuo en 
el vertedero, y su repercusión sobre el efecto invernadero.

2. Colocar un material estable (IDR < 1000 mgO2kgvs
-1h-1) que no 

origine problemas en la óperación del vertedero.

3. Provocar el proceso de degradación en el tiempo deseado y 
controlar, mejorándolas, las condiciones de degradación.

4. Disminuir el tiempo necesario para la completa estabilización del 
residuo.

5. Obtener una significativa reducción de la masa y del volumen 
final.

6. Aumentar la producción y mejorar la calidad del biogás, de cuya 
combustión se produce energía eléctrica, que se puede enviar 
hacia la red como energía procedente de fuentes renovables.

OBJETIVOS PERSEGUIDOS CON EL BIORREACTOR 
ACTIVABLE
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BENEFICIOS DEL BIORREACTOR ACTIVABLE

ACELERA LA ESTABILIDAD DEL RESIDUO

OPTIMIZA LA GENERACIÓN DE BIOGAS

ATENUA LA TOXICIDAD DE LOS LIXIVIADOS

REDUCE LA INCIDENCIA DE G.E.I.

MINIMIZA EL VOLUMEN FINAL DE RESIDUOS

INCREMENTA LA GENERACIÓN DE ENERGÍA DE CARÁCTER RENOVABLE

MINIMIZA LOS COSTES DE MANTENIMIENTO POSTCLAUSURA

INCREMENTA LA DISPONIBILIDAD DE SUPERFICIES PARA OTROS USOS 
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COMPARACIÓN ENTRE VERTEDERO CONVENCIONAL Y 
BIORREACTOR ACTIVABLE
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COMPARACIÓN DE AVES EN DEPÓSITOS DE RSU EN MASA 
Y DE PRODUCTO BIOSECADO

DEPÓSITO  PRODUCTO BIOSECADO

DEPÓSITO  RSU EN MASA
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EL BIORREACTOR ACTIVABLE DE VILLAFALLETTO
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MOTORES DEL BIORREACTOR ACTIVABLE DE 
CORTEOLONA
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