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INTRODUCCION

El consumo energético asociado a las PYMES supone un 10% del total
nacional. A pesar de este dato, estas empresas no han realizado ningun
esfuerzo por reducir sus niveles de consumo. Este trabajo se ha
centrado en el sector metal, caracterizado por estar integrado en su
mayoria por PYMES y por un nulo conocimiento del impacto del
consumo de energia en sus procesos por considerarlo despreciable

METODOS

Informacion preliminar: Establecer un canal de comunicacion activa
con la empresa para obtener la informacion necesaria, y realizar una
buena preparacion y organizacion del trabajo.

Toma de datos y mediciones: Recopilar la informacion necesaria para

la toma de datos, mediciones puntuales y durante periodos
representativos.

Andlisis energéticos: Proporcionan la situacion energetica actual,

identificando deficiencias y areas de oportunidad que ofrecen un
potencial ahorro.

OBJETIVO

El objetivo general de este estudio ha sido analizar la eficiencia energética
en las PYMES, mayoritariamente del sector metal, utilizando una
metodologia de auditoria energética desarrollada especificamente. Este
trabajo se resume en determinar las necesidades energéticas de [as

empresas y proponer soluciones de mejora en materia de ahorro de
energia, COmo:

Optimizar consumos energeticos
Reducir las emisiones por unidad de produccion
Conocer la situacion general y los puntos criticos

Analizar la posibilidad de utilizar energias renovables Figura 1. Diagrama flujo de |la metodologia de auditoria

_ | energética empleada
RESULTADOS

En el proceso de estudio inicial se analizaron las principales fuentes Buenas practicas:

Toma de
datos y
mediciones

Propuestas y conclusio-
\ nes: Proponer mejoras y
* actuaciones mas ade- e ones
» cuadas que puedan lle-

varse a cabo en [as insta-
laciones para mejorar la informacion
eficiencia energética vy prefminer
alcanzar los objetivos.

Propuestas y
conclusion

energeéticas del estrato de empresas auditadas, en su mayoria del sector metal. Negociacion de factura:
La principal fuente energética de las PYMES estudiadas es la electricidad, - Reduccion de potencia contratada
alcanzando un nivel medio de abastecimiento del 75%, seguido del gas - Optimizacion de la eleccion de la discriminacion horaria
natural, el gasoil y, en ultimo lugar, la presencia de gases auxiliares en el Correccion de reactiva
proceso como el Ar, O,, acetileno, etc. Deteccion y correccion de fugas del sistema de aire comprimido
Consumos por unidad de proceso: Mantenimiento y control del aislamiento
I\/\ecanizado/montaje (30-40%) Mantenimiento de motores, cuadros eléctricos
Fundicion (30-45%) Mejoras en la organizacion
Soldadura (30%) Sistemas de regulacion de iluminacion
Corte (20-30) Reposicion/sustitucion de lamparas de mayor eficiencia

Elevacion y movimientos de cargas
Sistemas, iluminacion y consumos de oficina (5-10%)
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. Figura 3 Representacion de tension y corriente del funcionamiento de horno tipo
Mecanizado

Figura 2. Diagrama de Sankey de la instalacion industrial de una fundicion :
Mejoras de proceso:

Renovacion de equipos: motores antiguos, equipos de soldadura
Instalacion de variadores de velocidad

Energias renovables: calderas de biomasa instalaciones termo solares vy
fotovoltaicas

Medidas especificas para hornos:
- Recuperacion de calor residual

1 - Monitorizacion y automatizacion del proceso: control de temperatura,
RN A . mantenimiento de correcto ratio de gas natural oxigeno...
Figura 4. Representacion termografica de cuadro eléctrico industrial J J

CONCLUSIONES

EL 75% CONSUMO ENERGETICO PERTENECE A ELECTRICIDAD \

Es necesario cambio en la contratacion de la electricidad. Se producen recargos de reactiva de mas de 2%. Potencias contratas 30% mayor a las necesidades
reales.

MEDIDAS DE MEJORA

- Las instalaciones industriales pueden alcanzar ahorros energéticos de hasta un 35% con el empleo de soluciones y tecnologias disponibles
- Las buenas practicas se deben ejecutar de un modo inmediato ya gue su periodo de retorno es inexistente o muy reducido. Ahorro potencial de un 10%
- Las mejoras de proceso presenta unos ahorros mayores (20-25%), pero llevan altos costes de implantacion y retornos de inversion mayores
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