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02La necesidad de concentrar
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03Captura de CO2 por oxicombustión
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Captura de CO2 por oxicombustión
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04Oxicombustión: implicaciones energéticas 
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DIAGRAMA DE SANKEY PARA OXICOMBUSTIÓN 
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05Desarrollo tecnológico en oxicombustión.
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06Plantas de Desarrollo Tecnológico
en el mundo

PDT + Almacenamiento En marcha CP, MW LFC, MW Combustible

Vattenfall (DE) 2008 30 - Lignito/Carbón

Total (FR) 2008 30 Gas NaturalTotal (FR) 2008 30 - Gas Natural

CIUDEN (ES) 2010 20 30 Antracita/Carbón/Cok

CS Energy (AUST.) 2011 90 - CarbónVattenfall (DE) 

Ensayo de oxiquemadores a escala industrial
Doosan Babcock (UK) 2009 40 - Carbón 

Alstom (USA) 2010 15 - Carbón 
Hitachi Babcock (DE) 2011 30 - Carbón 

Ensayo de oxiquemadores a escala industrial

( )
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07Oxicombustión:

CENTRAL TÉRMICA CON CAPTURAUPSTREAM PURIFICACIÓN 

estado actual del desarrollo tecnológico 
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08CIUDEN: Objetivos generales en CAC

Construir y operar un centro de 

referencia mundial para

el desarrollo de tecnologías CAC

MEDIANTE

Plantas de captura, p ,

transporte y almacenamiento
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09Las tecnologías de la Planta de CIUDEN
en El Bierzo

Oxicombustión

Carbón  Lecho Fluido  deNOX

Pulverizado,

20 MWt

Circulante, 

30 MWt

X

partículas

d SO20 MWt 30 MWt deSOX

Purificación y compresión de COPurificación y compresión de CO2

Gasificador de biomasa 3 MWth
+

Combustibles: antracita, carbón bituminoso, coque, biomasa
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10Planta de Desarrollo Tecnológico de CIUDEN:

CT Compostilla

Ubicación 

II, ENDESA

Planta de CIUDEN
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11Planta de Desarrollo Tecnológico de CIUDEN:
Avance en la construcción 

10º Congreso Nacional del Medio Ambiente



Captura de CO2 en oxicombustión

12Planta de Desarrollo Tecnológico de CIUDEN:
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13The Compostilla Demo Project

www.compostillaproject.eu
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12Captura de CO2:
Costes 
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Fuente: Carbon Capture & Storage: Assessing the Economics. The McKinsey Company. September 2008
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12Captura de CO2:
Costes 

Source: (DOE, 2010a; DOE, 2010b) 
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